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mechaniczne. Urabianie metodami mechanicznymi statycznymi (skraw-
nie, nacisk statyczny) i dynamicznymi (udar) stosowane jest w roznych
procesach, takich jak: wiercenie (udar, skrawanie), wykruszanie (nacisk
statyczny) oraz skrawanie poprzez frezowanie i struganie (rys. 3.4) [22,
23, 28, 35, 36, 37, 38].

Rys. 3.3. Urabianie mineratu za pomoca srodka chemicznego umieszczanego w otworach
i zwigkszajacego objetosc: a. wiercenie otworu, b. wprowadzenie srodka chemicznego, c. pecz-
nienie §rodka chemicznego i rozrywanie mineratu [72]

Fu

Rys. 3.4. Podstawowe sposoby urabiania mechanicznego: a. udarowe, b. naciskiem statycz-
nym, c. skrawaniem
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Urabianie udarowe charakteryzuje si¢ przekazywaniem energii (w for-
mie impulsu o okreslonej amplitudzie i czgstotliwosci) poprzez narzgdzie
na minerat. Powoduje to niszczenie struktury mineratu pod narzedziem
1 jego wglebianie. Oddziatywanie narzedzia, a doktadniej jego krawedzi,
jest zwykle prawie prostopadte do urabianej powierzchni. Wymaga sig, by
po kazdym uderzeniu (wiercenie udarowe) lub oderwaniu kawatka minera-
ly (urabianie udarowe) przestawi¢ narzedzie w nowe miejsce [1, 3, 19, 20,
29, 32, 36, 55, 57]. Urabianie skrawaniem (frezowanie, struganie) polega
na oddzialywaniu na minerat narzedziem w ksztatcie klina prowadzonym
prawie rownolegle do jego powierzchni. Warunkiem wystepowania skra-
wania, a nie miazdzenia, jest, aby ruchowy kat przylozenia byt zawsze
wiekszy od zera. Urabianie naciskiem statycznym polega na wgniataniu
krawedzi narzedzia w minerat pod wptywem przytozenia ciaglej sity do-
cisku. Wymienione wczesniej metody urabiania mechanicznego moga by¢
wykorzystane, jezeli zostang spetnione wymagania zwigzane z prawidlo-
wa realizacja tych procesow. Rowniez zastosowanie konkretnej metody
urabiania musi uwzglednia¢ wlasnosci mineratu w kontekscie warunkow
technicznych i ekonomicznych [1, 10, 12, 13, 22, 23, 25, 28, 48, 54]. Z ura-
bianiem nierozerwalnie zwigzane jest tadowanie. Proces fadowania sktada
si¢ z usuwania, réznymi sposobami, urobku w miejscu jego powstawa-
nia i przemieszczania go do miejsca sktadowania lub na $rodki transportu.
Czesto proces urabiania utozsamiany jest z niszczeniem struktury mineratu
oraz z fadowaniem. Brak tadowania w wielu przypadkach uniemozliwia
urabianie mineratu, gdyz nieodprowadzony urobek nie pozwala na efek-
tywne przeprowadzenie go. Dlatego proces tadowania wigze si¢ z kon-
kretnym procesem urabiania i uwzgledniony zostanie przy opisie metod
urabiania [1, 22, 24, 25, 26, 28, 35].



