Podziat sposobéw urabiania

Materialy naturalne czy sztuczne poddawane sa procesowi urabiana w celu
pozyskania produktu nieforemnego (kruszywa) lub foremnego (bloki, pty-
ty, kostki). Do realizacji tego procesu wymagane jest zastosowanie odpo-
wiedniej dla danego materialu metody i technologii urabiania oraz tado-
wania (odprowadzenie urobku z miejsca jego powstawania). Wtedy dla
tego procesu konieczne jest ustalenie warunkow technicznych (wydajnosc,
rodzaj maszyn i urzadzen) oraz ekonomicznych (rentownos$¢ przedsigwzig-
cia). Doktadnie te same wymagania obowiazuja, gdy oddzielnie rozpatruje
si¢ sam proces tadowania, bez powiazania — lub w niewielkim stopniu —
z urabianiem [28, 35, 36, 37, 38].

Rys. 3.1. Podziat sposobow urabiania
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Obecnie mozna wyrdzni¢ kilka sposobow niszczenia struktury mine-
ralow (urabiania), tzn.: urabianie mechaniczne, termiczne, elektryczne,
chemiczne i kombinowane (rys. 3.1). Kazdy z tych sposobow (metod) od-
dzialywac¢ moze na minerat statycznie (sita niszczaca narasta ciagle az do
zniszczenia struktury) lub dynamicznie (sita niszczaca lub energia przeka-
zywana jest w formie impulsow o okreslonej amplitudzie i czgstotliwosci).
Sposoby urabiania elektrycznego statycznego (zamiana energii elektrycz-
nej na energie cieplng), jak i dynamicznego (pole elektromagnetyczne) sa
w tej chwili w fazie badan laboratoryjnych i praktycznie si¢ ich nie stosuje.
Metody termiczne statyczne (plazmowe, ogniowe) wprowadzane sg przy
wykorzystaniu palnikow (rys. 3.2), ale tylko wtedy, gdy minerat sktada
si¢ z elementow o roznej rozszerzalnosci cieplnej, czyli w bardzo ogra-
niczonym zakresie (granit). Metody termiczne dynamiczne wykorzystuja
rozprezanie skroplonych gazéow do urabiania mineratu. Podobnie z meto-
dami chemicznymi, w ktorych najczesciej w wykonane wezesniej otwory
wprowadza si¢ materiaty zwigkszajace swoja objetos¢ i przez to niszczace
strukture materiatu (rys. 3.3). Natomiast metody mechaniczne i inne wspo-
magajace ten proces (kombinowane) wymagaja szczegdlnej uwagi, majac
na wzgledzie powszechnos$¢ ich stosowania, wynikajaca z warunkéw tech-
nicznych i ekonomicznych. Uwzglgdniajac wspominane wczesniej wyma-
gania, a szczegolnie efektywnos¢ i rentownos¢ przedsigwzigcia, obecnie
1w dajacej si¢ przewidzie¢ przysztosci dominowaé bedzie nadal urabianie

Rys. 3.2. Wycinanie bloku granitu palnikiem termicznym (urabianie foremne) [66, 100]



